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ABSTRAK

Teknik pengelasan Merupakan suatu proses penyambungan dua bahan
material logam atau dengan mencairkan Sebagian dari logam. Pengelasan tidak bisa
di pisahkan dalam proses penyambungan logam karena pengelasan mempunyai
fungsi yang sangat penting pada industri perancangan kompenen kendaraan
bermotor. Karena pengelasan ini memiliki keunggulan dibandingkan metode
penyambungan lainnya. Pada metode pengelasan memiliki keunggulan antara lain
kuat, dan efektif. Pengelasan metode GMAW merupakan proses penyambungan
logam dengan proses pancairan dengan tambahan berupa kawat gulungan yang
dapat di atur sesuai kebutuhan dan ketentuan dan di gerakkan oleh motor listrik.
Penelitian ini membahas mengenai pengelasan dengan metode Gas Metal Arc
Welding untuk mengetahui sifat mekanis pada pengelasan dengan metode Gmaw
pada material pipa STKM13B dan Plat SPH440 metode yang digunakan dengan
pengujian yaitu uji foto makro dan uji tarik. Pada pengujian ini didapat nilai hasil
penetrasi paling dalam terdapat pada spesimen no 8 dengan nilai 1.86mm dengan
parameter pengelasan Ampere 150 /20 Volt. Dan untuk hasil wji tarik dengan nilai

paling tinggi terdapat pada spesimen no 7 dengan nilai 40005.7 Newton dengan
parameter Ampere 150/ 18 Volt.

Kata Kunci: GMAW, Pipa STKM13B/Plat SPH440 Uji makro& Uji tarik.
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ABSTRACT

Welding technique is a process of joining two metal materials or by melting
some of the metal. Welding cannot be separated in the metal joining process
because welding has a very important function in the automotive component design
industry. Because this welding has advantages over other joining methods. The
welding method has the advantages of being strong and effective. GMAW welding
method is a metal joining process with a melting process with the addition of coiled
wire which can be adjusted according to the needs and conditions and is driven by
an electric motor. This study discusses welding using the Gas Metal Arc Welding
method to determine the mechanical properties of welding using the Gmaw method
on STKM13B pipe materials and SPH440 plates. The methods used for testing are
macro photo test and tensile test. In this test, the value of the result of the deepest
penetration was found in specimen No. 8 with a value of 1.86mm with the welding
parameter Ampere 150/20 Volt. And for the tensile test results with the highest

value found in specimen no 7 with a value of 40005.7 Newton with the Amperes

parameter of 150/18 Volls.

Keywords: GMAW, Pipe STKM13B/Plate SPH440 macro test & Tensile test.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Teknik pengelasan Merupakan suatu proses penyambungan dua bahan material
logam atau dengan mencairkan Sebagian dan logam. Pengelasan tidak bisa di
pisahkan dalam proses penyambungan logam karena pengelasan mempunyai fungsi
yang sangat penting pada industri perancangan kompenen kendaraan bermotor.
Proses pengelasan dibutuhkan oleh masyarakat luas karena pengelasan ini memiliki
keunggulan dibandingkan metode penyambungan lainnya. Pada metode pengelasan
memiliki keunggulan antara lain kuat, dan efektif (Suwahyo 2011).
Pengelasan yang ada di Indonesia yang sering digunakan pada proses
penyambungan logam ada beberapa metode yang sering digunakan salah satu
metode pengelasan yang paling banyak digunakan pada industri perancangan
kendaraan adalah dengan menggunakan mesin pengelasan GMAW (gas metal arc
welding). Pengelasan metode GMAW merupakan proses penyambungan logam
dengan proses pancairan dengan tambahan berupa kawat gulungan yang dapat di
atur sesuai kebutuhan dan ketentuan dan di gerakkan oleh motor listrik. Pengelasan
GMAW (gas metal arc welding) sering di gunakan di industri pada baja tahan karat
untuk menghindari adanya proses 7 oksidasi pada saat pengelasan. Pada proses
pengelasan busur listrik dan bahan dasar terjadi perpindahan panas yang dialiri oleh
arus listrik yang menyebabkan logam induk dan filter mencair. dalam hasil
pengelasan GMAW tidak bisa dipungkiri bahwa banyak dari hasil pengelasan yang
tidak semua hasilnya akan bagus, masih banyak hasil yang belum memenuhi
standar pengelasan (cacat). Penyebabnya bisa disebabkan oleh beberapa proses
pengelasannya yang tidak sesuai penyetelannya dalam proses penyetelan besar dan
kecil arus dalam pengelasan GMAW. Karena parameter proses pengelasan menjadi
sangat penting terhadap hasil yang diperoleh, sehingga untuk mendapatkan hasil
yang berkualitas maka harus ada percobaan-percobaan parameter berbeda dalam
proses pengelasan GMAW agar dapat mendapatkan parameter pengelasan yang

terbaik dan efisien.
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Penelitian ini dimaksudkan agar dapat memahami paremeter pengelasan sifat
mekanik pada proses sambungan pengelasan agar mendapatkan parameter terbaik
dan efisien dalam pengelasan GMAW pada industri perancangan kendaraan.

Untuk itu perlu dilakukan pengujian pengelasan foto makro test terhadap
material pipa STKMI3B dan plat SPH440 yang dipergunakan dalam industri
perancangan kendaraan, dengan parameter pengelasan yang berbeda beda.

Schingga dapat dilihat dari pengujian foto makro test parameter pengelasan
GMAW. Proses pengukuran ini dilakukan dengan menggunakan mikroskop dan
akan muncul gambar hasil pengelasan dengan parameter yang berbeda beda
schingga dilakukan pengamatan untuk mengetahui nilai penetrasi kedalaman dari
kedua material tersebut, pada proses pengujian ini untuk mengetahui parameter

pengelasan yang terbaik dan efisien.

1.2 Rumusan masalah
Berdasarkan latar belakang di atas maka perlu dirumuskan masalah yang ada
penelitian ini bagaimana pengaruh parameter pengelasan (Ampere dan Volt)

terhadap kedalaman penetrasi dan kekuatan tarik.

1.3 Tujuan Penelitian
Penelitian ini bertujuan untuk:

1. Untuk mengetahui kedalaman titik lebur terhadap pengelasan GMAW pada
material pipa STKM13B dan Plat SAPH440 dengan parameter berbeda.

2. Untuk mengetahui kekuatan tarik welding terhadap kedalaman penetrasi
material pipa STKM13B dan plat SAPH440 dengan parameter berbeda.

1.4 Batasan Masalah

Penelitian ini hanya difokuskan pada:

1. Proses pengelasan menggunakan mesin robot gas metal arc welding.
2. Material yang digunakan pipa STKM13B t2.3 dan Plat SPH 440.

3, Parameter yang digunakan pada proses pengelasan sbb:

e AlIO/VI8 o ALL0/V20 e Al110/V22
e AlI30/VI8 e Al130/V20 o Al30/V22
o AIS0/VIS8 e Al50/V20 o Al50/V22
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Diameter elektroda wire 1.0mm.
Jenis Gas pelindung CO?,
Panjang pengelasan 28 mm.

Proses pendinginan pengelasan suhu ruangan.

S B O

Pada penelitian ini ditokuskan pada uji foto makro dan uji tarik.

1.5 Manfaat Penelitian
1. Proses pengelasan menggunakan mesin robot gas metal arc welding.
2. Sebagai informasi untuk penelitian terkait pengelasan GMAW.

3. Menambah Pustaka keilmuan dalam bidang Teknik mesin.

1.6 Sistematika Penulisan

Dalam skripsi ini terdiri dari lima bab dengan sistematika penulisan sebagai berikut:
BAB I PENDAHULUAN

Berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, Batasan masalah, tujuan penelitian,
manfaat penelitian dan sistematika penulisan skripsi.

BAB II LANDASAN TEORI

Berisi tentang teori yang diambil dari beberapa literatur, buku dan dokumentasi
lainnya yahg mendukung masalah penelitian ini.

BAB III METODOLOGI PENELITIAN

Berisi tentang penelitian, metode pengumpulan data, metode pengolahan data,
Analisa data, dan kerangka pemecahan masalah.

BAB IV

Berisikan tentang hasil penelitian yang dilakukan meliputi perbandingan hasil
penelitian dari hasil pengujian.

BAB YV

Mengemukakan kesimpulan dan saran yang diperoleh dari analisa data serta
mengemukakan saran yang dapat dijadikan bahan pertimbangan dan masukan bagi

pekerja.
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