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ABSTRAK

Llectroplating atau pelapisan listrik adalah proses pelapisan permukaan
logam dengan metode elektrokimia. Pelapisan listrik memggunakan material Zinc
Alkaline (seng) sebagai pelapis besi yang tahan korosi, murah harganya, daya
rekat lapisan lebih merata dan permukan tampak lebih baik

Penelitian yang dilakukan yaitu Pengujian dan pengukuran ketebalan
Plated Sheel pada busi dengan variasi besarnya kuat arus yang berbeda pada saat
proses pelapisan, pengujian ketahanan jamur putih (white rust) pada permukaan
lapisan plated sheel, perubahan kosentrasi larutan serta perubahan suhu yang
berpengaruh pada ketebalan lapisan material Zinc Alkaline.

Hasil penelitian yang didapat yaitu semakin besar arus listrik yang
digunakan untuk proses pelapisan maka semakin tebal permukaan lapisan yang
terbentuk pada plated sheel sehingga ketahan terhadap white rust yang timbul
pada lapisan akan semakin keci dan begitu pula sebaliknya, bila semakin kecil
arus yang dipakai pada saat proses pelapisan maka hasil ketebalan permukaan
lapisan semakin kecil sehingga timbulnya white rust relative lebih cepat.

Pada pengujian ketebalan lapisan dengan merubah nilai konsentrasi pada
larutan hasil diperoleh semakin besar nilai perubahan kosentrasi larutan maka
lapisan yang terbentuk semakin tebal, begitu pula sebaliknya.

Pada pengujian ketebalan lapisan dengan merubah nilai suhu pada proses
pelapisan, diperoleh semakin besar nilai suhu yang dirubah maka lapisan yang
terbentuk semakin tebal, begitu pula sebaliknya.

Kata Kunci : Electroplating, Zinc Alkaline, White rust, variasi kuat arus, dan Uji
ketebalan plated sheel busi
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BAB I

PENDAHULUAN

I.1 Latar Belakang

Dalam bisnis rrading bahwa konsep ckonomi dasar yang melibatkan
pembelian dan penjualan barang dan jasa. Yang artinya kompensasi terscbut akan
dibayarkan oleh pembeli kepada penjual schingga kualitas barang menjadi faktor
penting Kualitas barang sangat penting dalam persaingan bisnis sekarang ini di
cra globalisasi kualitas yang baik akan meningkatkan loyalitas pelanggan
terhadap produk yang dipasarkan Banyak konsumen berani untuk membayar lebih
terhadap suatu kualitas yang baik. Kami scbagai OEM Produk busi Champion
berusaha untuk menjaga dan meningkatkan kualitas produknya yang dijual yaitu
produk busi tipe PZ11HC dan PRG7C yang menerima komplain konsumen drat
pada busi karat.

Sesuai dengan pandangan umum untuk tetap unggul dalam persaingan
maka kami sebagai OEM mengajukan Komplen pada PT.Multi Prima Sejahtera
Tbk sbagai penjual produk

1.2 Rumusan Masalah

Pengaruh variasi kuat arus dan waktu terhadap ketebalan lapisan plating

penyebab timbulnya white rust atau karat pada plated sheel busi yang

menggunakan material zinc alkaline.

1.3  Batasan Masalah
Agar permasalahan yang dibahas menjadi terarah dan dapat diselesaikan
secara cepat dan efektif serta mencegah komplen konsumen yang meluas
dan tetap terjadinya proses penjualan maka peneliti perlu melakukan

pembatasan masalah, yakni sebagi berikut:

1. Penelitian difokuskan pada bagian plated sheel busi yang
bermasalah (white rust atau karat) dengan sampel Tipe: 11-N12YC
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2. Penelitian mengukur ketebalan lapisan material zinc alkaline pada

bagian hex sheel, thread dan plated sheel.

1.4 Tujuan Penelitian

Tujian penulis dalam penelitian diantaranya scbagai berikut :

1. Menganalisa Pengaruh penggunaan variasi kuat arus dan waktu

terhadap ketebalan lapisan plating.

(S

Menganalisa pengaruh material pelapis untuk melindungi besi dari

oksidasi.

(V5]

Medapatkan ketebalan lapisan yang optimum (sesuai standar) dan

mencegah timbulnya white rust atau karat pada plated sheel busi.

1.5 Manfaat Penclitian

Ada beberapa manfaat yang didapatkan penulis dalam meneliti material
pada plate shell busi yang telah diproses elektroplating, diantara manfaat
penelitiannya adalah:

1. Nilai ekonomis yang diperoleh perusahaan adalah dengan pengaturan
kuat arus dan waktu yang tepat pada saat proses produksi diharafkan
hasil ketebalan lapisan plating plated sheel busi lebih optimal dan
dapat menurunkan biaya produksi dan reject material.

2. Memberikan tingkat kepuasan konsumen pengguna produk dan
meningkatkan brand image perusahaan.

3. Berkontribusi terhadap ilmu pengetahuan dan teknologi industri dalam

bidang electroplating.
1.6  Sistematika Penulisan

Dalam penulisan tesis ini, penulis menggunakan sistemastika penulisan
sebagai berikut :
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BAB | PENDAHULUAN

Bab ini menjabarkan tentang latar belakang masalah,
rumusan masalah,batasan masalah, tujuan masalah, tujuan
penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan

yang menggambarkan keseluruhan dari penelitian ini.
BABII TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini terdiri dari ringkasan ringkasan dari peneliti
sebelumnya dan juga dasar teori yang dipakai yang diambil
dari sejumlah buku buku dan beberapa jurnal jurnal yang

dipakai sebagai pedoman dalam penelitian penulis.

BAB III METODA PENELITIAN

Bab ini terdiri atas hal hal yang berhubungan dengan
pelaksanaan penelitian yaitu diagram alur penelitian, alat
dan bahan penelitian, proses kerja penelitian dan juga cara
cara atau metoda yang digunakan pada saat proses
elektroplating antara bahan yang digunakan, arus yang

digunakan dan juga waktu yang digunakan.
BABIV ANALISA DAN PEMBAHASAN

Bab ini menguraikan tentang hasil dan pembahasan dari

data data yang diperoleh saat penelitian dilakukan.
BABV KEIMPULAN DAN SARAN

Bab ini menguraikan tentang kesimpulan dan saran yang

disampaikan terhadap hasil penelitian yang telah dilakukan.
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